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INTRODUCERE

Acest Auxiliar curricular se adreseaza cadrelor didactice care desfasoara
activitate in invatamantul preuniversitar tehnic —Scoala de Arte si Meserii, domeniul
Mecanica, Nivel 2, calificarea Strungar.

Pentru asigurarea mobilitatii ocupationale, curriculum — ul pentru Modulul 4,
“Bazele aschierii si generarii suprafetelor”, este astfel structurat incat sa asigure o
formare initiala pentru mai multe calificari: strungar, frezor — rabotor — mortezor,
rectificator gi sculer — matriter.

Auxiliarul nu acopera toate cerintele din Curriculum-ul corelat cu
Standardul de Pregatire Profesionala (S.P.P.) pentru calificarea Strungar,. Pentru
obtinerea certificatului este necesara validarea integrala a competentelor si a
cerintelor din S.P.P..

Avand in vedere conditionarile temporale ale elaborarii acestor auxiliare si
dinamismul care caracterizeaza arealul didactic, cu deplina incredere in
profesionalismul colegilor nostri de la catedra, intentionam prin acest Ghid sa
creem o conceptie, sa oferim o orientare.

Unitatile de competentd si competentele sunt extrase din S.P.P. conform
cerintelor din Curriculum-ul pentru calificarea Strungar, numerotarea lor fiind identica cu
ceadin S.P.P..

Obiectivele formulate, materialele de referinta oferite, si activitatile de invatare
propuse, au fost elaborate in acord cu competentele vizate si corelat cu criteriile de
performanta, conditiile de aplicabilitate si probele de evaluare din S.P.P. gi curriculum.

Activitatile de invatare oferite in acest auxiliar, combind metode bazate pe
actiune cu metode explorative si metode expozitive, concretizand o linie de strategie
didactica bazata pe invatamant interactiv.

Activitatile vizeaza atat dezvoltarea competentelor tehnice cét si dezvoltarea unei
arii extinse de abilitati transferabile: comunicare si numeratie, utilizarea calculatorului si
prelucrarea informatiei, lucrul in echipa, abilitati necesare tinerilor pentru ocuparea unui
loc de munca.

Instrumentele de evaluare propuse vizeaza atat competentele tehnice cat si
competentele cheie.

Sunt exemplificate modalitati de autoevaluare pentru comportamente din sfera
domeniului cognitiv si a celui afectiv. Este prezentat un exemplu de “chestionar” si
“scara de clasificare” propuse de S.N.E.E. (Serviciul National de Evaluare si
Examinare).

Conform principiului “egalitatii sanselor” si “accesului la informatie”, se va acorda
sprijin elevilor cu capacitate de invatare mai scazuta. Vor fi antrenati in activitatile pe
grupe, grupele fiind constituite din elevi cu aptitudini diferite care se pot ajuta reciproc.
Pentru activitatile independente, acest auxiliar curricular ofera exemple de exercitii cu
grade de dificultate diferite care se pot utiliza ca atare, se pot combina diferit si/sau pot
servi ca puncte de plecare pentru elaborarea de noi sarcini de lucru optimizate.

Materiale didactice oferite in auxiliar trateaza urmatoarele tematici:
> Notiuni generale privind cinematica generarii suprafetelor
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» Scule aschietoare

» Elemente constructive si geometrice ale sculelor agchietoare
» Tipuri de aschii

» Factori care influenteaza forma aschiilor

Activitatile de invatare propuse sunt:
¢ Individuale, in perechi si in grup
Teoretice si practice
Cu grad de dificultate diferit
Intr-o gama variata a tipurilor de itemi
Diverse, exemplificand metode participative/interactive
Diverse, oferind o gama variata de instrumente de evaluare.
Diverse ca stil de invatare vizat (vizual, auditiv, practic)

COMPETENTE VIZATE

Unitati de competenta si competentele aferente:

UC 1 - Comunicare si numeratie
Competenta 1.1 - Formuleaza opinii personale pe o tema data
Competenta 1.2 - Realizeaza o scurtd prezentare utilizdnd imagini
ilustrative.

UC 11 - Bazele asgchierii si generarii suprafetelor
Competenta 11.1 - Explica modul de generare a suprafetelor
Competenta 11.2 - Descrie procesul de formare a agchiei

OBIECTIVE URMARITE

La absolvirea acestui Modul elevii vor fi capabili :

Sa elaboreze opinii personale pe o tema data

Sa realizeze expunere de motive in limbaj de specialitate

Sa evalueze interventia personala in functie de opiniile celorlalti

Sa selecteze si sa ordoneze logic text si imagini asociate, din surse variate
Sa aleaga o modalitate ilustrativa de expunere a informatiilor

Sa realizeze prezentarea ilustrata a materialului folosind diferite mijloace de
ilustrare

Sa explice termenii care intervin in procesul generarii suprafetelor.

Sa precizeze migcarile necesare generarii suprafetelor reale prin agchiere.
Sa descrie modul de formare treptata a aschiilor.

Sa indice factorii care influenteaza forma aschiilor.

Sa identifice fenomenele ce intervin in procesul de aschiere.

VVYVVVY VVVVVY
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FISA DE DESCRIERE A ACTIVITATII

Aceasta figa detaliaza exercitiile incluse in unitétile de competentd UC1 si UC11.
Va fi utilizata pentru portofoliul elevului.
FISA DE DESCRIERE A ACTIVITATII

Tabelul urmator detaliaza exercitiile incluse in unitatea de competenta.

Numele candidatului Nr.reg.

Data inceperii unitatii de competenta Data promovarii unitatii de competent

BAZELE ASCHIERII S| GENERARII SUPRAFETELOR

o __ Realizat
& m. o o o obiectiv
3% |52 ES
UC 11 — Bazele aschierii si generarii suprafetelor
111 | 1,2 Sa explice termenii care intervin in procesul
generarii suprafetelor.
3.4, Sa precizeze miscarile necesare generarii
5 suprafetelor reale prin agchiere.
112 |FL1 234 Sa descrie modul de formare treptata a
aschiilor.
FE1 Sa indice factorii care influenteaza forma
1,5,6,7 aschiilor.
5,6, Sa identifice fenomenele ce intervin in procesul
7 de aschiere.
UC 1- Comunicare si numeratie
1.1 | 1,2,6, Sa elaboreze opinii personale pe o tema data
7
FL 1 Sa realizeze expunere de motive in limbaj de
5,6,7 specialitate
FL 1 Sa evalueze interventia personala in functie de
1,2,6, opiniile celorlalli
7
1.2 6,7 Sa selecteze si sa ordoneze logic text si imagini
asociate, din surse variate
FL 1 Sa aleaga o modalitate ilustrativa de expunere a
5,6,7 informatiilor
6,7 Sa realizeze prezentarea ilustrata a materialului
folosind diferite mijloace de ilustrare

Datele candidatului sunt incluse pe aceasta fisa pentru a fi folosite la intocmirea
registrelor CPN, fisa evidentiind exercitiile realizate si datele relevante.

UNITATE PROMOVATA CU SUCCES Semnatura candidatului Data

Semnatura evaluatorului Data
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FISA DE FEEDBACK A ACTIVITA]’II

NUMELE CANDIDATULUI

NUMARUL CPN

GRUPA

DETALII LEGATE DE ACTIVITATE

ULTIMA DATA DE PREDARE

ACTIVITATE ACCEPTATA

ACTIVITATE DE REFERINTA

ESTE NEVOIE DE MAI MULTE DOVEZI
COMENTARII

DATA DE PREDARE DUPA REVIZUIRE

CRITERIILE DE PERFORMANTA iNDEPLINITE

Semnaturi de confirmare

PROFESORUL DATA

CANDIDATUL DATA

ACEASTA FISA VA FI ATASATA LA DOSARUL ELEVULUI
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GLOSAR

Adaos de prelucrare — surplusul de material care trebuie indepartat de pe suprafata
semifabricatului pentru a se obtine piesa finita.

Brazare - lipire tare cu alama.

Carburi metalice — materiale compuse din carburi de titan, vanadiu, tantal sau crom,
legate intre ele printun metal pur (de obicei cobalt).

Directoarea D — este traiectoria descrisa de un punct oarecare de pe generatoare, in
timpul deplasarii.

Duritatea unui material abraziv — proprietatea de a rezista uzurii mecanice.

Duritatea pietrelor abrazive — rezistenta opusa de liant, fortelor exterioare care tind sa
smulga granulele abrazive de pe suprafata corpului abraziv.

Elasticitate — proprietatea de a reveni la dimensiunile initiale dupa incetarea solicitarii.
Ecruisare — fenomenul de durificare, prin deformare plastica la rece.

Fata de degajare — suprafata partii active a sculei pe care aluneca si sunt indepartate
aschiile.

Fata de asezare — suprafata partii active a sculei care este orientatd spre partea
prelucrata a semifabricatului.

Generatoarea G - curba care se deplaseaza si care genereaza suprafata.
Miscarea principala —miscarea care are drept scop desprinderea aschiilor.

Miscarea de avans — este migcarea care se efectueaza in scopul aducerii de noi
straturi de material in fata taisului sculei.

Migcarea de pozitionare —migcarea care are drept scop aducerea sculei in apropierea
piesei.

Parametrii geometrici — unghiuri care definesc configuratia partii active (unghiuri de
forma) si pozitia sculei fata de piesa prelucrata, in timpul aschierii (unghiuri de pozitie).

Plasticitate — capacitatea de a se deforma si de a-si mentine starea si dupa incetarea
solicitarii.
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Proces de aschiere — ansamblul fenomenelor fizice prin care se produce
transformarea adaosului de prelucrare in aschii, detasarea acestora si generarea
suprafetelor prelucrate.

Sinterizare — presarea si incalzirea pulberilor la presiuni, respectiv temperaturi inalte.

Suprafata de agchiere - suprafata generata pe piesa semifabricat in urma detagarii
unui strat de aschiere.

Suprafata prelucrata - suprafata obtinuta in urma prelucrarii prin agchiere.
Tais — muchie aschietoare a sculei.

Unghi de degajare — indica pozitia fetei de degajare.

Unghi de agezare — indica pozitia fetei de agezare.

Unghi de atac principal — indica pozitia taigului principal.

Unghi de atac secundar - indica pozitia taisului secundar.
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BAZELE ASCHIERII S| GENERARII SUPRAFETELOR

Aceasta sectiune propune cateva exemple de materiale suport, care se pot
utiliza la activitatea de predare — invatare.

Pentru realizarea Competentei 11.1 prin continutul ,Miscéri necesare la
generarea suprafetelor reale prin agchiere”, este exemplificata o strategie didactica
bazata pe utilizarea unui ansamblu de metode corelate. Pentru atingerea obiectivului
propus, « elevul sa precizeze migcarile necesare generarii suprafetelor reale prin
aschiere », se utilizeaza : activitatea pe grupe, discutia de grup, observarea directa a
elevilor in timpul activitatii, discutia de grup, bainstorming-ul, investigatia, evaluarea
activitatii de grup, autoevaluarea si elaborarea unei piese pentru portofoliu. Sunt vizate
competentele cheie 1.1 si 1.2, si tipurile de inteligenta: auditiva, vizuala si practica.

Notiuni generale privind cinematica
generdrii suprafetelor

Suprafete:
v' Suprafetfe geometrice (teoretice) < generare teoreticd
v' Suprafete reale (prelucrate) <=  generarea suprafetelor

reale

Suprafetele prelucrate ale pieselor se compun din suprafete geometrice simple:

e plane

e cilindrice
® cohice

e evolventice

O suprafatd geometricd poate fi generatd teoretic prin miscarea generatoarei in
lungul directoarei.

A
Cuvinte cheie %/\>-
Generatoarea G - este curba care se deplaseazd si care

genereazad suprafata
Directoarea D - este traiectoria descrisd de un punct
oarecare de pe generatoare, in timpul deplasdrii.
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BAZELE ASCHIERII S| GENERARII SUPRAFETELOR

Fig.1

Suprafata prelucrata

Suprafata prelucratd este
suprafata obtinutd n urma
prelucrdrii prin aschiere.
Suprafata de aschiere este
suprafata generatd pe piesa
semifabricat Tn urma detasarii
unui strat de aschiere
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Activitati de invatare

Lectia: Migcari necesare la
generarea suprafetelor prin agchiere
Durata : 100 minute

Obiective
e Sa precizeze migcari necesare generarii suprafetelor reale prin agchiere
e Sa evalueze interventia personalului in functie de opiniile celorlalti
e S3 aleaga o modalitate ilustrativa de expunere a informatiilor
e Sa realizeze prezentarea.
Prima ora

Reactualizarea si sistematizarea cunostintelor dobandite in clasa a X-a
e Activitate pe grupe :

-se alcatuiesc 6 grupe de 3-5 elevi (in functie de efectivul clasei)

- sarcina de lucru comuna tuturor grupelor, aplicata specific:

» ,Ce miscari efectueaza scula aschietoare si piesa, la prelucrarea prin
aschiere a suprafetelor: plane, cilindrice exterioare si interioare,
profilate, pe masgini unelte ”

» Aplicabilitate:

- grupa nr.1 — pentru strungul normal
-grupa nr.2- pentru masina de rabotat longitudinal
- grupa nr.3 — pentru seping
- grupa nr.4 — pentru masgina de mortezat
-grupa nr.5 — pentru masina de frezat universala
- grupa nr.6 — pentru masina de rectificat universala
-Cerinte: -fiecare grup va intocmi un raport —[ realizarea unui poster (A2) ]
-liderul ales al grupului va prezenta raportul
- Resurse: -coli format A2
-marker
- Timp de lucru 20 min
Observarea directa a elevilor in timpul activitatii  (Anexa nr. 1)
Prezentare rapoartelor de catre liderul fiecarui grup .
Dezbatere } 15 minute
Sistematizare ( Anexa nr. 2) - 10 min

Observatie: La capitolul ,Activitati pentru elevi”, auxiliarul ofera o
alternativa la metoda interactiva prezentata mai sus. Exercitiul 5
propune ,metoda cubului” pentru dezvoltarea aceloragi competente

12
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A ll-a ora

e Brainstorming: ,Miscari efectuate de scula aschietoare si de piesa, la prelucrarea
prin agchiere a suprafetelor” - 5 minute -
e Activitate pe grupe :
-se pastreaza componenta grupelor de la ora anterioara (sau se
alcatuiesc 6 grupe noi de 3-5 elevi)
- sarcina de lucru comuna tuturor grupelor, aplicata specific
»Raspundeti la urmatoarele intrebari:
o care este miscarea care determina desprinderea aschiilor la
prelucrarea pe M.U.?
o care este miscarea prin care se aduc noi straturi de
material in fata sculei ?
o care este migcarea care aduce scula in fata piesei ?”
Aplicabilitate:
- grupa nr.1 — pentru strungul normal
-grupa nr.2- pentru masina de rabotat longitudinal
- grupa nr.3 - pentru seping
- grupa nr.4 — pentru magina de mortezat
-grupa nr.5 — pentru masina de frezat universala
- grupa nr.6 — pentru masina de rectificat universala
-Cerinte: -intocmirea unui raport - realizarea unui poster (A2)
- prezentarea raportului
- Resurse: -coli format A3
-marker
-Timp de lucru - 20 minute

¢ Prezentare rapoarte
e Dezbatere
e Sistematizare (Anexa nr. 3)

} 15 minute

Tema pentru acasa

De efectuat individual, pe format A4, raportul grupei.
Cerinte: -noteaza sarcina de lucru
-noteaza componenta grupei din care ai facut parte
Plansa poate fi tehnoredactata si cu suport grafic, realizat utilizand TIC.
Plansa va face parte din portofoliul tau

Nota: Pentru elevii care doresc sa-si tehnoredacteze
.Raportul”, profesorul va asigura accesul acestora la
cabinetul de informatica al scolii.

13
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Anexa nr.1

Lista de control / verificare
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Anexa nr.2

Miscari necesare
la generarea suprafetelor reale prin aschiere

La prelucrarea pe M.U. :

strung normal,

rabotezd, seping, mortezad,
magind de frezat universala,
masina de rectificat universala

Scula efectueaza:

> Miscare de rotatie
> Miscare de translatie
> Miscare rectilinie alternativa

Piesa efectueaza:

> Miscare de rotatie
> Miscare de translatie
> Miscare rectilinie alternativa

14
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BAZELE ASCHIERII S| GENERARII SUPRAFETELOR

Miscari necesare

la generarea suprafetelor reale prin aschiere

Miscare PRINCIPALA

N

determina Efectuata
desprinderea Ao

aschiilor

sculd

Categorii de
MISCARI

Miscare de AVANS

N

aduce noi
straturi de

efectuata
de

material in

scul piesa
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Anexa nr.3

Miscare de
pozitionare

a

scula n de

apropierea

uce

\

efectuata

piesa



RECAPITULARE
SCULE ASCHIETOARE
ELEMENTE CONSTRUCTIVE SI GEOMETRICE

Sustine partea activa

Corpul sculei

Fixeaza scula in
dispozitivul de

Scula aschietoare
Contribuie la

AT desprinderea aschiilor

\ / \ J
' Y

alcdtuire

Fata de asezare
Fata de degajare
Tais principal
Ttadis secundar
Varful sculei

y
Y V V V VYV

B - unghi de ascutire

€ -unghi la varful sculei

Unghiuri de forma
Parametrii

geometrici ai sculei

aschietoare a - unghi de asezare

<
Unghiuri de pozitie ¥ Jno! ce CegalEre
O - unghide taiere
X - unghi de atac principal
X1+ - unghi de atac secundar
A - unghi de inclinare

16
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BAZELE ASCHIERII S| GENERARII SUPRAFETELOR

tars
prncipel ™~

cuff—

lais

Pozitionarea sculei fatd de
piesd lag strunjirve.

A secundar

Unghiul de Inclinare a taisu-

lul principal.

Unghi de degajare negativ si unghi de degajare pozitiv,

<t

fata de
degajare

/

)

__—sculo

suprafafa
prelucrato

L=+

/

piesd

\
fatd de asezare,

Cuvinte cheie:

AN N N N N N N

Fata de degajare

Fata de agezare

Tais

Unghi de degajare
Unghi de agezare
Unghi de ascutire
Unghi de atac principal
Unghi de atac secundar
Unghi la varful sculei
Unghi de taiere

Unghi de inclinare
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TIPURI DE ASCHII

Clasificarea aschiilor in functie
de aspect

Aspect

ASCHII

Aschii de rupere

Mici fragmente cu contur neregulat
si dimensiuni de cativa milimetri sau

(fig. a) fractiuni de milimetru
discontinue Panglici scurte cu o fatd netedd
Aschii n trepte |lucioasd si o fatd deformatd,
sau fragmentare | alcatuitd din elemente dispuse sub

(fig. b) formd de trepte
Panalici , = =
. Aschii de curgere flnghCI Itjngl cu (l suprafatd neteda
continue si cealaltd rugoasa

(fig. c)

Domeniul : MECANICA
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FACTORII CARE INFLUENTEAZA
FORMA ASCHIILOR

Clasificarea Forma aschiei este influentata de:
aschiilor in
functie de | Natura materialului viteza de Geometria sculei
aspect prelucrat aschiere
3 Materiale fragile: Prelucrand acelasi | Unghiul de atac
Aschiide | grong material cu aceasi | principal X ,
rupere | Fontd sculd determind
Aschii in Materiale  metalice | . Ig:'o.smea Slh' )
Trz ro o dure sau tenace: prin cr'f,;'rer'ea atimea aschiei:
fra pmentar " ofel carbon Tl"epTa.T: ; inand |
9 ) OL 60, OL 70 vu1'ehz.e| e mentinand avansu
ASCHIT - oteluri aliate aschiere cons.’ran‘r,
; . ; la micsorarea
Materiale moi  si A
o unghiului creste
maleabile: 4 hiei <i
-otel carbon obignuit f obti a,n(finea GSC, e S'_
Aschiide | OL 37 se pot obtine scade grosimea ei.
: . | toate tipurile de
curgere - materiale metalice -
_ . | aschii
neferoase: alama,
cupru,  aliaje  de
aluminiu

Influenta unghiului de atac principal asupra
dimensiunilor agchiei
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Formulare utile

l. Chestionar

1. Care sunt etapele pe care le-am parcurs in vederea rezolvdrii efective a sarcinii
de lucru?

........................................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................

3) Dificutdtile care le-am intampinat au fost urmdtoarele:
¢ ) [OOSR

4) Cred cd mi-as putea imbunatati performanta daca:
Q) ettt e e e ee et et et eteeee e e e re et et ersete e seens et ertere e rea e
5) Cred cd activitatea mea ar putea fi apreciatd ca fiind:

Il. Scara de clasificare

Fisa de autoevaluare Slab | Mediu | Bun FoBc:Jr:e Excelent

Performante scolare

Motivatie si interes constant manifestat
prin realizarea diferitelor produse ale
activitatii

Spirit de initiativd, independentd

Spirit de cooperare n realizarea unor
produse in cadrul activitatii de grup

Asumarea responsabilitdtilor Th realizarea
sarcinilor de lucru curente

Participare la discutii n cadrul activitafii
pe grupuri de lucru

Disciplina de lucru

Progresul realizat

Comportamentul general

20
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I1l. Lista de control / evaluare

Elevul:
» a urmat instructiunile specifice activitatii [Jda [Jnu
> a cerut ajutor atunci cand a avut nevioie [1da Clnu
» a colaborat cu ceilalti colegi pentru a realiza produsul final [Jda [Jnu
» afinalizat sarcina de lucru [(1da [Onu
» afacut curat pe masa de lucru [1da [nu

Sugestii pentru cresterea eficientei invatarii

Atmosfera psihologica pe care o creaza profesorul reprezinta un factor decisiv
pentru eficienta demersului didactic, deoarece determina comportamentul elevului in
timpul lectiei sporind eficienta invatarii

O atmosfera potrivita pentru invatare (2, p95) se caracterizeaza prin:

climat de siguranta in care elevii sa simta ca nu vor fi subminati sau
penalizati pentru remarcile sau ideile lor;

climat de ajutor si nu de competitie;

climat de incurajare;

respect reciproc;

parteneriat;

actiune;

reflectie.

Memento:

o Metodele participative prezinta valente educative deosebite !

o Activitatile stimulante, care implica elevii, incurajeaza invatarea !

o Aplicarea la clasa a materialelor de invatare ofera feed-back-ul
necesar Imbunatatirii, eficientizarii lor !

Sporiti eficienta activitatii daca:

YVVVVYVYYVYVY

utilizati strategii didactice prin care incurajati toate stilurile de invatare
evitati utilizarea unui limbaj complex

folositi instructiuni orale clare

faceti o lista cu termenii tehnici ce trebuie invatati

afigati in clasa cuvintele cheie gi termenii tehnici

utilizati un format de litere accesibil (Arial, Comic Sans)

folositi adecvat imaginile, reprezentarile grafice
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Portoielivl elevulu

Recomandam realizarea portofoliului elevului datorita:
o utilitdtii lui:

>
>

ca intrument de evaloare destinat profesorului
ca instrument de autoevaloare pentru elev

e avantajelor pe care le oferd elevilor :

>
>
>

se pot pregati din timp, in ritmul lor, pentru evaluare

nu sunt luati prin surprindere si nu sunt tracasati

participd la stabilirea tematicii si sunt de acord cu itemii ce vor fi
utilizati la evaluare

Proiectarea continutului se face Th comun de cdtre elev si profesor, stabilind
confinutul, esantioanele, structura acestuia si itemii de evaluare.

Sugestii orientative pentru continutul portofoliului elevului:

>

YVVVVYVYYVYVVYYVYYVY

Notite din clasa

Teme pentru acasd

Fise de lucru, teste

Fise de evaluare

Probe practice si scrise
Investigatii individuale sau de grup
Proiecte individuale sau de grup
Bibliografii

Minii - proiecte

Materiale multimedia

Rdspunsuri la unele chestionare din care sd rezulte atitudinea elevilor
fatd de disciplina studiatd
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ACTIVITATI
PENTRU ELEVI

Competenta 11.1 - Explicd modul de generare a suprafetelor

Zona de interes: Notiuni generale privind
cinematica generdrii suprafetelor

Activitati - exercitii Lucrati in grupe de doi elevi

Cerinte:
Rezolvati individual sarcinile de lucru.
Corectati fiecare, lucrarea celuilat.
Argumentati-vd, fiecare, punctul de vedere
Comparati solutia voastrd cu cheia exercitiilor

Competenta 1.1

1 Completati spatiile libere din enunturile de mai jos:
(¢} R este curba care se deplaseazd si care
genereazd suprafata.
D) e este traiectoria descrisd de un punct

oarecare de pe generatoare, in timpul deplasdrii.

Priviti cu atentie tabelul si desenele din figurile de mai jos:

a) Recunoasteti formele geometrice simple, si completati  coloana
corespunzatoare din tabel;

b) Care dintre liniile notate cu 1 si 2, din figurile de mai jos, reprezinta
generatoarea ? Completati rdspunsul Th tabel.

c) Care dintre liniile notate cu 1 si 2, din figurile de mai jos, reprezinta
directoarea ? Completati rdspunsul Tn tabel.
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BAZELE ASCHIERII S| GENERARII SUPRAFETELOR

Suprafata
Figura geometrica simpld, | Generatoarea Directoarea
generata
I Suprafatad pland 1 2
IT
ITT
IV

Fig.I

3

cu cuvintele tale.

Cum se numesc cele doud suprafetfe indicate prin sageti ?
Completeazd in cdsute denumirea corectd a suprafetelor si defineste-le
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Zona de interes: Miscdri necesare la generarea
suprafetelor reale

Activitati - exercitii Lucreaza individual

4 Citeste cu atentie propozitile de mai jos. Completeaza spatiile
libere cu denumirea corespunzdtoare pe care o gdsesti la sfargitul
exercitiului.

) ettt miscarea care are
drept scop desprinderea aschiilor.
o) SO este miscarea care se

efectueazd in scopul aducerii de noi straturi de material in fata
tdisului sculei.

)ttt ettt ettt ettt e st en e s enanes miscarea care are
drept scop aducerea sculei Th apropierea piesei.

Miscarea de pozitionare, Miscarea principala, Miscarea de avans.

5 Pentru cazul prelucrdrii unei suprafete cilindrice exterioare prin
strunjire, asociaza miscdrilor din coloana A, miscarea corespunzatoare
din coloana B. Completeaza tabelul de mai jos cu litera corespunzatoare
raspunsului ales:

A B
I- miscarea principald de aschiere a) miscarea rectilinie a cutitului
IT- miscarea de avans b) migcarea de rotatie a piesei
II- migcarea de pozitionare c) rotatia cutitului

d) apropierea cufitului fatd de piesd

A B

—

IT
IIT
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Competenta 11.2 - Descrie procesul de formare a aschiei

Zona de interes: Elemente constructive si
geomeftrice ale sculelor aschietoare

Activitate - Fisd de lucru -FL 1- Lucreaza individual

6 Cerinte :

Rdspunde cerintelor din fisa de lucru .

Pentru autoevaluare, completeazd coloana corespunzdtoare din tabelul
anexat la sfarsitul figei de lucru.

Timp efectiv de lucru 20 minute.

1) Completeaza denumirea unghiurilor:
@) UNnghiul G

2) Identificd in desenele de mai jos, parametri geometrici ai sculelor
aschietoare, si completeaza tabelul, conform modelului:

Numar din Parametru geometric Denumire corecta
desen - Unghi -
1 X Unghi de atac principal
2
3
4
26
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3) Asociazd unghiurilor din coloana A, denumirea corectd, identificatd n
coloana B, si completeaza tabelul alaturat:

A B A B
£ a) Unghi de degajare €
Y b) Unghi de ascutire v
5 ¢) Unghi de inclinare 5
A d) Unghi la varful sculei A
e) Unghi de tdiere
A Punctaj maxim | Autoevaluare | Evaluarea efectuatd de
Intrebare : .
acordat (punctaj) profesor (punctaj)
1 2
2 3
3 2
Puncte din
. 3
oficiu
Punctaj
Total 10

Zona de interes: Tipuri de aschii.
Factorii care influenfeaza forma aschiilor

Activitate - Fisa de evaluare 1 -FE 1 - | Lucreaza individual

5 Cerinte :

Rdspunde cerintelor din fisa de evaluare .

Pentru autoevaluare, completeazd coloana corespunzdtoare din tabelul
anexat la sfargitul figei.

Timp efectiv de lucru: 15 minute

1) Forma aschiilor depinde de
a) natura materialului prelucrat
b) parametrii geometrici ai sculei
c) dispozitivul de prindere al sculei
d) viteza de aschiere
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2) In functie de aspectul lor, aschiile pot fi:
a) de rupere
b) de transfer
c) n trepte
d) si continu

3) Identificati in tabelul de mai jos, forma aschiilor, si descrieti aspectul

lor:

Aschia

Descrie tipul de
aschie

A)

B)

C)

e

%

5) Calculeazd productivitatea aschierii Q, pentru situatia de mai jos
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t= 1,5 mm s=0,2 mm/rotatie v=100 m/minut
unde: t=turatia: s=avansul; v= viteza de aschiere.
Formula este: Q=s x + xv  mm3/min

6) Asociaza materialelor din coloana A, tipul de aschie corespunzator, din
coloana B, si completeaza rdspunsul in tabelul alaturat.

A B
, A B
cupru a) aschie de rupere J—
7 OL 70 b) aschie n trepte P
, oL 70
) ¢) aschie de curgere

Citeste cu atentie propozitia de mai jos. Dacd o consideri adevarata sau
falsa, bifeaza casuta corespunzatoare
~Mdrimea unghiului de atac principal influenteaza forma aschiilor”

[l adevarat [] fals
A Punctaj maxim Autoevaluare Evaluarea efectuatd de
Intrebare ) }
acordat (punctaj) profesor (punctaj)
1 15
2 15
3 2
4 1
5 15
6 1
7 05
Puncte din
.. 1
oficiu
Punctaj
Total 10
Important Il

Se acorda calificativului ,realizat" daca se totalizeaza minim 7 puncte.
Calificativul ,realizat” se consemneazd in Fisa de descriere a activitatii,
pentru obiectivul ,sd indice factorii care influenteaza forma aschiei !ll
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Zona de interes: Notiuni generale de teoria
aschierii metalelor (recapitulare). Tipuri de aschii.

Activitate Competenta 1.1 si 1.2
Metoda cubul
5

Cerinte :
e Lucratin grupe de 6 elevi .
e Toate grupele vor avea aceeasi sarcind de lucru pentru a putea compara
rezultatele.
e Distribuiti sarcinile de lucru in cadrul grupei. Fiecare elev din grup primeste
o foaie de hartie de formd patratd ce va constitui T final o “fata" a cubului.
e pe foaia de hdrtie primitd va fi scrisd cerinta de lucru a fiecdrui elev si
anume:
,fata" - 1= Pdrti componente ale cutitului de strung
.fata" - 2 = Parametrii geometrici ai cutitului de strung
.fata" -3=Influenta materialului prelucrat asupra formei aschiilor
.fata" - 4 = Miscdri nec. generadrii supraf. prin strunjire
,fata" - 5 = Influenta geometriei sculei asupra formei aschiilor
,fata" -6 = Influenta parametrilor regimului de aschiere asupra
formei aschiilor
e Alegefti un lider care sd coordoneze activitatea
e dupd rezolvarea sarcinii se construieste

cubul

e Lucrareain forma finald va fi afisatd pe

tabld (foile scrise de elevi se pot lipi pe o 3

coald de hdrtie mare sub formd de cub LA e
o materialului

desfdsurat).

prelucrat asupra
formei agchiilor

1. 2 4 6
Parti componente Parametrii Miscari nec. Influenta
ale cutitului de geometrici ai generdrii supraf. parametrilor
strung cutitului de prin strunjire regimului de
strung aschiere asupra
formei aschiilor

5
Influenta

o . . geometriei sculei
e Se fac prezentarile aceleeasi B —

sarcini de lucru de catre fiecare grup. aschiilor
e Se analizeazad, se compara si se
sistematizeazd informatiile.
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Zona de interes: Fenomene care Tnsotesc
procesul de agchiere

Lucrati in grup
Activitate
Competentele 1.1 si 1.2

6

Documentati-va, utilizand sursele de informare puse la dispozitie, si
determinati ,factorii care influenteaza producerea caldurii la prelucrarea prin
aschiere”.

Cerinte:
> Lucrati Tn grupe de 4 elevi, fiecare grupad Thdeplinind aceeasi sarcind de lucru;

> Distribuiti responsabilitdtile in cadrul grupei;

> Distingeti si interpretati informatiile, analizati si formulati concluziile;

> Argumentati solutia gdsitad;

> fm‘ocmijri un scurt raport al investigatiei, utilizdnd la alegere desene,
grafice, tabele, diagrame, scheme;

> Un .raportor " al fiecdrei grupe va prezenta raportul si va argumenta solutia

aleasa;
> Se analizeazd, se compard si se sistematizeazd informatiile.

Resurse:
> material informational pus la dispozitia elevilor de catre profesor
> Coli albe,format A2
> Marker

Timp de lucru: 25 de minute pentru activitate de grup
20 minute pentru prezentare si dicutii in plen.

Exercitiu - 7 Competente 1.1 5i 1.2

Tema de casa

Ti se cere sa faci o scurta prezentare cu titlul ,Uzura sculei
aschietoare”.
Cerinte:
> Foloseste experienta ta personald si cunostintele pe care le ai de la
disciplinele tehnice studiate;
> Foloseste urmatoarele idei:
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e din ce cauzd se uzeaza scula aschietoere ? (cauzele
uzarii)
e ce se intampld din cauzd cd scula aschietoare s-a uzat?
(efectele uzarii)
e (e se poate face pentru ca scula agchietoare sd nu se
uzeze prea repede ? (mdsuri pentru diminuarea uzarii)
> Alege singur cum vrei sd faci prezentarea si discutad ideea ta cu profesorul
> Foloseste biblioteca scolii si Internetul pentru ca sa afli mai multe despre
uzura sculelor aschietoare si despre cum se face o prezentare.
> Pentru ca prezentarea ta sd fie mai interesantd poti folosi: desene, grafice,
tabele, diagrame, scheme, poze, text.
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Solutii pentru rezolvarea
{ | exercitiilor
1 a) generatoarea; b) directoarea
2 a) cilindru, con, evolventa; b)IT-2, ITI-1, IV-1; ¢)II-1, ITI-2, IV-2;

a) Suprafata prelucratd - suprafata obtinutd in urma prelucrdrii prin
3 |hiere. ;

b) Suprafata de aschiere - suprafata generatd pe piesa semifabricat in urma
detasadrii unui strat de aschiere.

4

a) miscarea principald de aschiere; b) miscarea de avans; c¢) miscarea de
pozitionare;

I-b, IT-q, ITI-d.

7 Fisa de lucru :

1) a) unghi de asezare; b) unghi de ascuftire; c) unghi de tdiere;
d) unghi de inclinare.

2) 2 - unghi de atac secundar; 3 - unghi la varful sculei; 4 -

unghi de degajare.

3) ¢ - unghi la varful sculei; v - unghi de degajare; & - unghi de
tdiere; A - unghi de inclinare.

Fisa de evaluare :
1)q, b, d;
2)a,c,d;
3) a) de curgere; b) de rupere; c)n trepte sau fragmentare;
A) Panglici lungi cu o suprafatd@ netedd si cealaltd rugoasd

B) Mici fragmente cu contur neregulat si dimensiuni de cativa
milimetri sau fractiuni de milimetru.
C) Panglici scurte cu o fafd netedd lucioasd si o fatd
deformata, alcdtuitd din elemente dispuse sub formad de trepte
4) a) grosimea agchiei; b) ldfimea aschiei;
5) 30 cm*/min
6) cupru -aschii de curgere; OL 60 - aschii in trepte;
7) Adevarat.
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Pagini weld gi seiftur ecdueaiionale ufile

http://ferl.becta.org.uk
http://ferl.ngfl.gov.uk - pentru materiale despre cum sa creati resurse pedagogice
sau de Tnvdtare

www.becta.org.uk - sfaturi si Tndrumdri privind tehnologia comunicdrii si informatiei

www.lsda.org.uk - pentru documente de cercetare utile privind Abilitatile cheie

http://www.com.ac.uk - materiale de formare pentru professor privind utilizarea
"Tehnologia Informatiei pentru Invatare”

http://www. rsc-yh.hull.ak.uk - pentru prezentdri simple privind crearea
materialelor de invatare

www.bbc.co.uk/webwise - formare complecta prin intermediul internetului (on-line)
privind instrumente web

www.bbc.co.uk/keyskills - resurse utile pentru predare

www.basic-skills.co.uk - materiale si idei despre abilitatile cheie si de baza

www.gca.org.uk - materiale si abilitafi cheie

www.rdn.ac.uk - accesul la portaluri academice

www.techdis.ac.uk - sprijin pentru tehnologii si elevi cu deficiente

www.bized.ac.uk - domenii profesionale si universitare

www.jisc.ac.uk - module virtuale de formare, ghiduri on-line gratuite

www.techdis.ac.uk - practiva inclusiva

www.ncam.wgbh.org - materiale multimedia
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